PARATOIA A SETTORE

per regolazione

portata transitante a valle
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ALIMENTAZIONE VASCHE DI LAMINAZION

E

PIANTA

SCALA 1:250

MANUFATTO DI PRESA E DERIVAZIONE

in C.A. gettato in opera
per alimentazione vasca di laminazione
(quota fondo 156.95)
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PARATOIA PIANA

per derivazione verso la vasca
di laminazione (dim. 6.0x3.5 m)

PARATOIA A SETTORE
per regolazione
portata transitante a valle
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SEZIONE C-C

SCALA 1:250

PARATOIA PIANA
per derivazione

verso la vasca di laminazione

(dim. 6.0x3.5 m)

PRI

A

1

K'.l_-'-.'a,
& .- .

ESANAVAFARA

> .
&
y

,§>
\

NANANAN

SEZIONE B-B

PARATOIA PIANA
per derivazione
verso la vasca di laminazione

SCALA 1:100

(dim. 6.0x3.5 m)
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MANUFATIO DI SFIORO E
ALIMENTAZIONE 2" COMPARTO
PIANTA

C.S.N.O.
(quota fondo 156.80)

SCALA 1:250
/// /// MANUFATTO DI DERIVAZIONE
/ / elo by-pass verso 2° COMPARTO
/ / (quota fondo 157.00)
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/ /
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IMBOCCO MANUFATTO
DI SOTTOPASSO C.S.N.O.
per alimentazione 2° COMPARTO
(quota fondo 151.00)

\

\
STRALCIO PLANIMETRICO

SCALA 1:1000

\
\
| C.S.N.O.
|

MANUFATTO DI PRESA E DERIVAZIONE esistente

per alimentazione vasca di laminazione

VASCA DI LAMINAZIONE "SENAGO"
2° COMPARTO

MANUFATTO DI
SOTTOPASSO C.S.N.O.

SCIVOLO DI ALIMENTAZIONE
e vasca di dissipazione (v. dis. B.09)

IMPIANTO DI SOLLEVAMENTO
E CAMERETTA DI SCONNESSIONE
per scarico vasca di laminazione

VASCA DI LAMINAZIONE "SENAGQO"
1° COMPARTO DA 100.000 MC

MANUFATTO DI DERIVAZIONE

VASCA DI LAMINAZIONE "SENAGO" e/ by-pass verso 2° COMPARTO

3° COMPARTO

PARATOIA PIANA
per gestione alimentazione
vasca di laminazione

MANUFATTO DI SOTTOPASSO

C.S.N.O.
. per alimentazione 2° COMPARTO
guota fondo esistente
~156.80
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bl AGENZIA INTERREGIONALE PER IL PO

— PARMA -
UFFICIO OPERATIVO DI MILANO
PARATOIA PIANA oo ra - —aw

per gestione alimentazione
vasca di laminazione

VASCA DI LAMINAZIONE "SENAGO"
1° COMPARTO DA 100.000 MC
(quota fondo 155.50)
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